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Biztonsagi utasitasok és felel6sség

A FIGYELMEZTETES Olvassa el a biztonsagi és egyéb utasitaso-
kat. A biztonsagi és egyéb utasitasok figyelmen kivil hagyasa ara-
mitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos sériiléshez vezethet. A biztonsagi
utasitasokat és egyéb utasitasokat 6rizze meg

Hasznalaton kivili nutmarégépnél, a szervizmunkak el6tt, maréfej csere
el6tt, stb.: Huzza ki a hélézati csatlakozot!

A csatlakozé dugd csak kikapcsolt gépnél helyezhet6 vissza a halozati
aljzatba.

- Ellendrizze a csatlakozo dugok és kabelek épségét a csatlakozé aljzatba
valo visszahelyezés el6tt. Sérulés esetén haladéktalanul javittassa meg
szakemberrel.

A marogép tzembe vétele el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a teljesitmény-
tablan feltintetett feszlltség megegyezik a haldzati feszultséggel. A gép
csak valtdaramu hasznélatra alkalmas.

- A Lamello marégép dupla szigeteléssel van ellatva és (a CEE és VDE
eléirasainak megfelel6en) kéteres kabellel van felszerelve véd6vezet6 né-
Ikdl. A gép csatlakoztathato nem foldelt haldzati aljzathoz.

A motorhazat ne furja meg (pl. cimke elhelyezéséhez), mivel azzal megs-
zlnteti a kett6s szigetelést. A jeldléshez kizarolag ragasztds cimkét hasz-
naljon.

ROgzitse a munkadarabot.

Vezesse a gépet mindkét kezével.

Csak kifogastalanul megélezett szerszamot hasznéljon, ellenkez6 esetben
a megnovekedett vagderék a munkadarabot kidobhatjak.

- Csak kézi el6tolasra alkalmas maréfejet hasznaljon.

Kikapcsolas utan a marofejet ne fékezze le.

Az alaplapnak kifogastalanul, szorulas nélkul kell miikédnie. Hibas alaplap-
pal rendelkez6 gép nem helyezhetd Gzembe.

- Az alaplap kihajtott maréfejjel nem rogzithetd.

- A gép csak jelen kezelési utasitasban ismertetett alkalmazasi célra hasz-
nalhato.

A gépet 6vja es6 és nedvesség ellen.

Hasznélat kozben mindig viseljen porvédé maszkot.

- Amardfejeket legalabb a megadott fordulatszamnak megfelelGen kell mé-
retezni. A gyorsan forgé marofejek Gsszetorhetik egymast és séruléseket
okozhatnak.

Mindig alaplappal egyutt hasznalja. Az alaplap védi a kezel6személyzetet
a marofejrél esetlegesen letort szilankokrol és a marofejjel torténd véletlen
érintkezéstd|
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Safety instructions and liability

A AVISO Leiatodos os avisos de seguranca e todas as instrucoes.

A inobservancia dos avisos de seguranca e das instru¢ées pode pro-

vocar um choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves. Guarde

todos os avisos e instrugoes para consulta posterior.

- Quando nao utilizar a fresadora, antes de todos os trabalhos de assisténcia,
antes da mudanca da fresa, etc.: retire a ficha da tomada!

- A ficha sé deve ser introduzida na tomada com a maquina desligada.

- Antes de ligar, verifique se a ficha e o cabo néo estao danificados. Em caso
de danos, mandar imediatamente reparar por um técnico.

- Antes da colocagao em servico da fresadora, verifique se a indicagdo de
tensao na placa de caracteristicas corresponde a tensao da rede. A maqui-
na so funciona com corrente alternada.

- Afresadora Lamello tem um isolamento duplo e um cabo de dois fios sem
condutor de protecao (de acordo com as determinacdes CEE e VDE). A
maquina pode ser ligada sem reservas a uma tomada sem ligacao a terra.

- A caixa do motor nao deve ser furada (por exemplo para colocar placas)
para nao anular o isolamento duplo. Utilizar apenas rétulos autocolantes
para a identificacdo.

- Prender a peca de trabalho.

- Conduzir a maquina com ambas as maos.

- Utilizar apenas fresas em boas condicoes e afiadas para evitar que o au-
mento da forca de corte faca saltar a peca de trabalho.

- Utilizar apenas fresas de avanco manual.

- Néo travar a fresa depois de desligar.

- Aplaca de base deve funcionar sem problemas e sem encravar. Nao utilizar
uma fresadora com placa de base defeituosa.

- A placa de base nao pode ser apertada com a fresa extraida.

- A maéaquina so6 deve ser utilizada para a finalidade descrita nestas inst-
rucoes.

- Proteger a maquina da chuva e da humidade.

- Usar sempre uma mascara de protegao protegdo contra a poeira durante
a utilizacao.

- As fresas devem estar dimensionadas, no minimo, para a velocidade espe-
cificada. Fresas em rotacao excessiva podem soltar-se e causar ferimentos.

- Utilizar sempre a placa de base. A placa de base protege o operador contra
estilhacos provenientes da fresa e contra o contacto acidental com esta.

- Sefor necessaria a substituicdo do cabo de alimentacéo, esta devera reali-
zar-se pelo fabricante ou pelo seu agente para evitar riscos de seguranca. PT
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- Abiztonsagi kockazatok megel&zése céljiabdl a csatlakozd vezeték sziksé-
ges cseréjét a gyartdnak vagy a gyarto képviselGjének kell végrehajtania.
- A nutmarégépet a szigetelt markolatfeltleten tartsa, mivel a maro-
fej elvdghatja a gép sajat kabelét. Az dramvezetd kabel elvagasanak
kovetkeztében a tobbi fémfelllet dramvezet6vé valhat, ami aramitést
okozhat.
- A készuléket mindig két kézzel tartsa és biztosan élljon a talajon.
- A készuléket mindig 30 mA vagy kevesebb névleges aramu hibadram-
védelmi kapcsoléval hasznélja
A gyartd és eladd nem vallalnak a termékért felel6sséget a nutmardgép
szallitasi vagy eredeti allapotanak modositasa esetén.
Megfelel6ségi nyilatkozat
Teljes felel6sségink tudataban kijelentjik, hogy a termék megfelel az alabbi
szabvanyoknak és normativ dokumentumoknak:
EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
iranyelv rendelkezéseinek megfelel6en
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU
Zajkibocsatas és rezgés
Ezen elektromos szerszam tipikus A-stlyozasu zajszintjei:
Hangnyomasszint = 81 dB (A)
Teljesitményi zajszint = 92 dB (A)
K=3dB
Viseljen hallasvédét!
Viseljen porvéd6 maszkot!
A tipikus kéz/kar rezgés kisebb
mint 2.5 m/s2.
K=1.5m/s?
A megadott rezgéskibocsatasi értéket szabvanyos vizsgalati eljarassal meg-
mértik és masik elektromos szerszdmmal 6sszehasonlitva hasznalhaté. A
megadott rezségkibocsatasi érték a kimaradas bevezetd becslésére is has-
znélhatoé.
Arezgéskibocsatasi érték az elektromos szerszam tényleges hasznélata alatt
eltérhet a megadott értéktdl az elektromos szerszam hasznélatanak mod-
jatol fuggden. A kezel6személyzet védelmében biztonsagi intézkedéseket
kell meghatarozni, melyek a tényleges hasznalati feltételek alatti kimaradas
becslésén alapulnak. Ehhez figyelembe kell venni az tizemelési ciklus minden
részét, pl. azokat az id6ket is, amikor az elektromos késztilék ki van kapcsolva
és azokat is, amikor be van kapcsolva, de nincs terhelés alatt.
A Figyelem! Az emel6 mechanika kézzel nem miikédtethetd!
A gyartd és eladd nem véllalnak a termékért felelésséget és garanciat a nut-
mardgép szallitasi vagy eredeti allapotanak modositasa esetén. Ezen kitétel
értelmében kizérélag eredeti Lamello maréfejeket szabad hasznalnia.
A Figyelem! A tompa marégépet élezze meg vagy cserélje ki!
Az életlen marészerszam megnehezitheti a kotéelem betolasat és befolya-
solja a gép élettartamat. A gép szakszeritlen hasznalata esetén (életlen
mardészerszam hasznalata) a garancia érvényét veszitheti.
A HW éleknek élezés utan min. 6.97 mm szélesnek kell lenniiik!
HU
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Notas de seguranca e responsabilidade
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Segurar a fresadora de ranhurar pelas superficies de apoio isoladas, porque
a fresa podera entrar em contacto com o seu préprio cabo. Cortar um
cabo sob tensao podera colocar as partes sob tensdo podendo causar um
choque elétrico ao operador.

Segurar o aparelho sempre com ambas as maos e certificar-se de que existe
um bom apoio na base.

- Usar a maquina sempre com um disjuntor diferencial residual com uma
corrente nominal de 30 mA ou menos.

Tanto o fabricante como o vendedor declinam toda e qualquer responsabili-
dade sobre o produto a partir do momento em que a fresadora de ranhurar
tenha sofrido qualquer espécie de alteracao em relagdo ao seu estado ori-
ginal e/ou de fornecimento.

Declaracao de Conformidade
Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que este produto cumpre
as seguintes normas ou documentos normativos:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08

EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12

conforme as disposicoes das diretivas 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Emissao de ruidos e vibracao
Os niveis sonoros ponderados (A) tipicos desta ferramenta elétrica sao:
Nivel de pressao sonora = 81 dB (A)
Nivel de poténcia sonora = 92 dB (A)
K=3dB
Usar protetores auriculares!
Usar mascara de protecdo contra a poeira!
A vibracdo do braco e da mao é tipicamente
inferior a 2.5 m/s2.
K=1.5m/s?

O valor de emissao de vibracdo foi medido de acordo com um método de
teste normalizado e pode ser utilizado para comparacao com outra ferra-
menta elétrica. O valor de emisséo de vibracdo pode também ser utilizado

para uma avaliacdo inicial da exposicéo.

Durante a utilizacdo da ferramenta elétrica, a emissao da vibracdo pode
diferir do valor indicado, dependendo da forma como ela é utilizada. Para a
protecao do utilizador, é necessario aplicar medidas de seguranca tendo em
consideragdo as circunstancias atuais para permitir uma avaliagado exata da
exposicao. Eimportante incluir todas as partes do ciclo de trabalho incluindo
os tempos em que a ferramenta elétrica se encontra desligada e os tempos
durante os quais estd em funcionamento sem carga.

A Atencao! Nunca ativar manualmente o acionamento mecénico
vertical!

Tanto o fabricante como o vendedor declinam toda e qualquer prestacao
de garantia de produtos e de garantia legal, a partir do momento em que
a fresadora de ranhurar tenha sofrido qualquer espécie de alteragao em
relacdo ao seu estado original e/ou de fornecimento. Isso também implica
que s6 podem ser usadas fresas Lamello originais.

A Atencao! Afiar ou substituir as fresas rombas!

As fresas rombas podem dificultar a introducao do conector e reduzir a vida
util da maquina. A garantia podera ser encurtada no caso de a maquina ser
utilizada incorretamente (incluindo a utilizacao de fresas rombas).

Ap6s a afiacao, os dentes de metal duro (HW) devem ter uma largura
minima de 6.97 mm!

PT
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A gép attekintése

Marégép

4 mm feltlz6lap

2 mm feltliz6lap
Utkozészoglet

Hasznalati utasitas
Szerszamkészlet

36 mm elszivd csétoldat

P rendszerli marofej 7 mm

P rendszer( farésablon furoval

OLo~NOYTULTA, WN —

Miiszaki adatok:

Visao geral da maquina

PT
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Teljesitmény
Fordulatszdm
Mardfej
Nutszélesség
Max. nutmélység
Gép sulya

1050 W

9000 ford./perc
100 x 7 x 22 mm
7 /10 mm

20 mm

3.7 kg

HU
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Kivitelek 120V | 230V
Védelmi osztaly g

Géprészek Kezel6elemek

Fresadora

Placa auxiliar de 4 mm

Placa auxiliar de 2 mm

Esquadro de encosto

Manual de instrucoes

Jogo de ferramentas

Tubuladura de aspiragao 36 mm
Fresadora P-System 7 mm

Gabarito de perfuracao do P-System
incluindo broca

OWoOo~NOOUD WN =

Dados técnicos:

Poténcia 1050 W
NUmero de rotacoes 9000 rpm
Fresas 100 x 7 x 22 mm
Largura de ranhura 7/10 mm
Profundidade méx. da ranhura 20 mm
Peso da maquina 3.7 kg
Versoes 120V 230V
Classe de protecao g

Alaplap

Szégbeallito
Utkoz8szoglet

Motor

Motorkapcsold

VMD emelé mechanika
Emelé mechanika jelz6tlske
Standard mélységallitd

P rendszer( mélységallitd
10 Feltlzélap

11 Elszivd csatlakozd

O~NOYUThA WN —

Yo}

Pecas da maquina
Elementos de comando

Kotéstipusok

Placa de base

Batente da frente giratdria

Esquadro de encosto

Motor

Interruptor do motor

Acionamento mecanico vertical VMD

Pino indicador do acionamento

mecanico vertical

8 Regulador de profundidade standard

9 Regulador de profundidade do
P-System

10 Placa auxiliar

11 Adaptador de aspiracao

NO U, WN =

Sarokkotés

Gérkotés

Keretkotés

Falkotés

Hosszanti és keresztkotés

ubh WwWwN —

Ajanlott nuttavolsagok

Tipos de juncoes

Juncéo angular

Juncao de meia-esquadria
Juncgao com caixilho

Jungao com painel separador
Juncao longitudinal e transversal

uphwnNn =

Distancias de ranhura recomendadas

PT
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50 Utilizacao para o P-System 50
1 R&gzitse a munkadarabot 1 Prender a peca de trabalho
/> ,
2 Kapcsolja be a gépet 2 Ligar a maquina
o o hWVV.JO L
3 a.Fogja a gépet minkét kezével, lassan > ———\ \ 3 a. Segurar a maquina firmemente com
és egyenletesen tolja a mélységi ambas as maos e inserir uniforme-
utkoz6ig. mente até ao encosto de profundida-
b. A profilfvdgas automatikusan de.
végrehajtasra kerul. Varja meg, amig b. O corte de perfil é executado automa-
a szog ismét az emelé mechanikan ticamente. Aguardar até o pino estar
van. (1 — 2 masodperc) nivelado novamente no acionamento
A mardéfej a nyomas megsziinése mecanico vertical. (1 - 2 segundos)
utan ismét automatikusan viss- A fresa regressa automaticamente a
zahuzédik a hazba caixa ao diminuir a pressao.
4 Kapcsolja ki a gépet. 4 Desligar a maquina.
5 A munka befejezése utan huzza ki a 5 Depois de terminar o trabalho, retirar a
halozati csatlakozot. ficha da rede.
Hasznalat P rendszerhez Utilizacao em P-System
A marasmélység beallitasa Set the depth adjuster
1 Allitsa a standard mélységallitét ,max” Frastiefe | Cutting depth 1 Set the standard depth adjuster to
allasra 10mm «max»
2 AP rendszer(i mélységallitot huzza és 12mm 2 Pull the P-System depth adjuster and
forgassa, allitsa be a kivant mélységre 14mm turn to the desired depth
15mm
18 mm
Informacio: Standard gépként torténé w Standard-Tiefensteller /
hasznalathoz 4llitsa a P rendszer(i Standard depth adjuster ~ Note: For the use as a standard biscuit
mélységallitot ,OFF” allasra (Oldal 55) machine set the P-System depth adjuster
to «OFF» (P4gina 55)
A marofejcsere utan allitsa 1 3 Ajustar a profundidade de fresagem
be a marasmélységet / apos a substituicao da fresa
1 AP rendszerl mélységallitdt huzza / 1 Puxar e rodar o regulador
és forgassa, és allitsa be 14-re de profundidade do P-System
2 Marja ki a mintét, tolja be a Clamex P-14 7. e ajustar para 14
-et — a kotéelemnek kb. 0,5 mm-t 7 2 Fresar a amostra e introduzir
vissza kell allni Clamex P-14, o conector tem
3 A bedllitdshoz forgassa a P rendszer(i ! ’ de estar aprox. 0,5 mm atras
mélységallitot az ,OFF” allasra 4 3 Para ajustar, rodar o regulador de
4 AP rendszerd mélységallito allitdcsa- profundidade do P-System para «OFF»
varjat forgassa a kivant irdnyba 4 Rodar o parafuso de ajuste no
5 Hajtson végre ismételten egy regulador de profundidade do
tesztmarast -0.7mm P-System no sentido pretendido
5 Realizar novo teste de fresagem
Hasznalat Utilizacao
Nuttavolsagok el6rajzolasa Marcacao das distancias entre ranhuras
1 Munkadarab szélesség 2 3 1 Largura da peca de trabalho
120 - 169 mm 120 - 169 mm
RN LN &\ W b b o
2 Munkadarab szélesség N \ M N\ N 2 Largura da peca de trabalho
169 - 399 mm ] ) 169 — 399 mm
3 Munkadarab szélesség 4 3 Largura da peca de trabalho
399 - 699 mm © A o A . 399 - 699 mm
HU Munkadarab szélesség 4 Largura da peca de trabalho PT
51 699 mm felett 51
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Nutmaras (sarokkotés)
1 Poziciondlja a gépet a lapon
a. a kulsé élen az alaplappal egy
feluleten
b.az alaplap kozépjelolésével
C. anyagvastagsag: 16 mm

N

A gép fuggdbleges hasznalatanal az

Utkdz8szdglet az alaplapra szerelhet6 a

nagyobb felfekvési feltlet biztosi-

tasanak érdekében.

a.a kulsé élen az alaplappal egy
feltleten

b.az alaplap kozépjeldlésével

C. anyagvastagsag: 16 mm

Nutmaras (falkotés)

Nutmaras (gérkotés)
1 a.kulonb6z8 szogek anyagvastagsag:
19-22 mm
b.kulénbdz8 sz6gek 23 mm
-es anyagvastagsagtol
c.45° kulsé referenciapont, ugyanazon
a feltleten

Nutmaras pozicional6 szeg segitségével

A. Maras feluleten

Pozicionald furat CNC-vel,

@5mm/38mm

CsUszasgatlo betétek helyett

hasznéljon pozicionalé szegeke

Pozicionald szegek felszerelése a

Zeta P2-n

4 Pozicionalja a gépet a furatokhoz és
végezze el a marast

N

w

Pozicionalé szeg, @ 5mm
Cikkszam: 251048
Pozicionalé szeg, @ 8mm
Cikkszam: 251066

B. Maras élbe
1 Pozicional6 furat CNC-vel, @ 6 mm
2 Pozicionalo csipesz elhelyezése
a Zeta P2-n
3 A pozicionald csipeszt helyezze
a 6 mm atmérgji furatba
4 A pozicionélt géppel végezze el a
marast

_HU Pozicionalo csipesz Cikkszam: 251067

53

Fresar ranhuras (juncdo angular)

1 Posicionar a maquina sobre a placa
a. na aresta exterior nivelada com a
placa de base
b.com a marcacao central da placa
de base
. espessura do material 16 mm

2 Com a maquina na posicao vertical, o
esquadro de encosto pode ser
montado na placa de base para se
obter uma maior superficie de
encosto.

a. na aresta exterior nivelada com a
placa de base

b.com a marcacao central da placa de
base

. espessura do material 16 mm

Fresar ranhuras (juncao com painel

separador)

Fresar ranhuras (juncdo de meiaesquadria)
1 a. angulos diferentes espessura do
material 19 —22 mm
b. angulos diferentes a partir da espes-
sura de material 23 mm
. ponto de referéncia 45° nivelado

Fresar ranhuras com pinos localiz-
adores

A. Fresagem na superficie

Furo localizador com CNC,

@5 mm/@ 8 mm

Colocar os pinos localizadores no
local das pastilhas antiderrapantes
Montar os pinos localizadores no Zeta P2
Posicionar a maquina nos furos e
fresar

N

M w

Pinos localizadores, @ 5mm, ref. 251048
Pinos localizadores, @ 8 mm, ref. 251066

B. Fresagem na aresta

1 Furo localizador com CNC, @ 6 mm

2 Colocar o clipe localizador no Zeta P2

3 Inserir o clipe localizador no furo de
@6 mm

4 Fresar com a maquina posicionada

Pinos localizadores ref. 251067
PT
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Hozzaférési nyilas furasa Abrir o orificio de acesso
- Lazitsa meg a recézett anyat, és tolja - Afrouxar a porca serrilhada e
be a furésablont a nut kbzepébe introduzir o gabarito de perfuracédo
- Ugyeljen arra, hogy a furésablon meg- centrado na ranhura
felelgen felfektdjon a - Assegurar que o gabarito de
munkadarab élén és feltletén. perfuracao se encontra bem assente
- Hlzza meg a recézett anyat sobre a aresta da peca de trabalho e a
- Rogzitse a furdsablont, superficie.
és farja ki a lyukat - Apertar a porca serrilhada
- Huzza ki a furésablont, és tisztitsa - Segurar no gabarito de perfuracéo e
meg a maras helyét a forgacstol abrir um orificio
- Helyezze be a furésablont a nutba - Retirar o gabarito de perfuracao e limpar
i ioa . a area fresada para remover as aparas
Informacié: Kizarolag 6 mm atmérgjd, ; z
N o . | - Colocar o gabarito de perfuracéo na
kdzpontositd heggyel és dupla tompa éllel ;
. e A1 ranhura seguinte
ellatott spirdlfurét hasznaljon!
(cikkszam: 131506) Clamex P-10
e
Sl
Clamex P-14 Clamex P-14/10 Flexus Clamex P-14/10 Medius
—— = T
Tenha em atencéo: Utilizar apenas brocas
helicoidais de @ 6 mm com ponta centrada e
bisel duplo! (art.n.° 131506)
A kotéelem betolasa Inserir o conector
1 Tipp: A mardfej forgasiranyaban 1 Sugestao: O conector pode ser
a kotéelem egyszertien betolhatéd inserido mais facilmente no sentido
2 A kotbelemet kb. 100°-ban illessze de rotacao da fresa
a munkadarab fellletéhez, és tolja 2 Colocar o conector a aprox. 100°
be a kot6elemet da superficie da peca de trabalho
e inserir o conector
Standard nutmaré gépként valé Utilizar uma maquina de
hasznalat ranhurar standard
1. Hulzza ki a halézati csatlakozot 2 1 Retirar a ficha elétrica
2. Forgassa a P rendszer( mélységallitot 2 Rodar o ajustador P-System para
az ,OFF" allasra «OFF»
3. Marofej cseréje a leiras szerint 3 Substituicao do cortador de acordo
(Oldal 54) com a descricdo (Pagina 54)
A ! Fontos: Ha nem profilmaréval / A ! Importante: se nao trabalhar
dolgozik, az emelé mechanika nem com o cortador de ranhuras perfila-
kapcsolhaté be! das, o acionamento mecanico vertical
nunca deve ser ativado!
A marasmélység beallitasa Ajustar a profundidade de fresagem
A kivélasztott kotéelemnek megfelel6en Ajustar a profundidade de fresagem
allitsa be a marasmélységet. 2°®K20 de acordo com o elemento de jungao
| ’ "‘m!lli" selecionado.
Clamex 5-20 4SIKEY E20-L 'lllllll!'
/ E20-H l"l’ vclanv
h.
Eredeti H9 falamella: Pastilha de madeira original H9:
Max. marasmélység a mélységltkozére @Jg Profundidade de fresagem até ao max.
er@sitett gyir(s rugdval = com a mola anelar encaixada no limitador
@78x%3x @22 mm-es mardfej esetében de profundidade com fresa
(cikkszam: 132009) @78x3x @22mm (art. n.° 13200)
A marasmélység utdlagos beallitasa Marasmélység ?eajustar a profundidade de
A ! . resagem
Allitsa be imbuszkulccsal a 2mm-es Profundidade de fresagem ) fundidade de f
marasmélységet a menetes csapon. mm in. Ajustar a pro undidade de fresagem
para 2mm no pino roscado com uma
No. 0 («0») 8.0 5/16 chave Allen
No. 10 («10») 10.0 0.4 ’
No. 20 («20») 123 048
Simplex («S») 13.0 0.51
Clamex S-18  ("D") 14.7 0.58
Maximum («max») 20.0 0.8
HU PT
55 55



HU
56

Marofej csere

HU
57

Csak kifogastalanul megélezett szersza-
mot hasznéljon! Csak kézi el&tolasra
alkalmas maréfejet hasznéljon! (Oldal 47)

1 Huzza ki a halézati csatlakozoét
2 Lazitsa meg a zarat
3 Huzza le az alaplapot

4 Lazitsa meg a sullyesztett feji
csavarokat csavarhutzéval (Torx TX20)

5 Helyezze be az Uj mardfejet, kdzben
tgyeljen a forgasiranyra. Ugyeljen
arra, hogy a felfekvési feltlet tiszta
legyen. A P-rendszer(i marééleknek
élezés utan legaldbb 6,97 mm
szélesnek kell lennitik!

6 Huzza meg a sullyesztett feji
csavarokat csavarhuzéval (Torx TX20)

7 Tisztitsa meg az alaplap
vezet8elemeit, és enyhén kenje meg
Gket megfeleld zsirral. A
vezet&elemnek konnyen kell
mozognia. A rugéknak megfelelé
modon Utkdzésig hatra kell hizniuk az
alaplapot

8 Csavarja vissza a zarat

9 Ellenérizze a nUtszélességet
és a marasmélységet

Pormentes munkavégzés

Maroégép csatlakoztatdsa porszivéhoz.
Egyes orszdgokban tolgy- és bukkfa
marasa esetén a porelszivas kotelezd.

1 Lazitsa meg a zarat

2 és az alaplemezt egy kicsit huzza
vissza

3 A terel6csonkokat vigye oldalra

4 Helyezze be az elszivé csétoldatot

5 Tolja vissza az alaplapot

6 ésrogzitse a zarat

Karbantartas

- A motort gyakran fujja at.
- A vezetGket tisztitsa meg és enyhén
olajozza be (Oldal 56, Szam 7)

Szénkefék

A szénkefék csak eredeti szénkefékkel
(Lamello cikkszam: 314408) cserélhet6k le.
A szénkeféket mindig parban cserélje le!

Javitasok
A Lamello Zeta P2 nGtmarogép javitasat
csak a gyartd végezheti.

Gyarto:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

INTERFER

Mudanca de fresas
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Utilizar apenas ferramentas em bom estado
e afiadas! Utilizar apenas ferramentas de
avanco manual! (Pagina 47)

1 Tirar a ficha da rede
2 Soltar o travamento
3 Retirar a placa de base

4 Desapertar os parafusos de cabeca
escareada com uma chave de fendas
(Torx TX20)

5 Inserir a nova fresa tendo em conta
o sentido de rotagao. A superficie
de apoio deve estar limpa. Os gumes
de fresagem do P-System ainda tém
de ter uma largura minima de 6,97 mm
apds afiacao!

6 Apertar os parafusos de cabeca
escareada com uma chave de
fendas (Torx TX20)

7 Limpar as guias da placa de base
e lubrificar ligeiramente com uma
massa lubrificante adequada. A guia
tem de deslizar facilmente. As molas
tém de recuar a placa de base de
forma adequada até ao batente.

8 Apertar o travamento

9 Verificar a largura da ranhura
e a profundidade de fresagem

Trabalhar sem pé6

Ligar a fresadora a um aspirador. Em
varios paises é obrigatorio proceder a
aspiracdo na fresagem de madeira de
carvalho e faia.

1 Soltar o travamento e

2 puxar a placa de base um pouco para
tras

3 Extrair lateralmente a tubuladura de
retorno.

4 Colocar a tubuladura de aspiracao

5 Inserir a placa de base e

6 apertar o travamento.

Manutencao

- Soprar frequentemente o motor.
- Limpar e olear ligeiramente as guias.
(Pagina 56, n.° 7)

Escovas de carvao

As escovas s6 podem ser substituidas por
outras de carvao originais (ref. Lamello
314408). As escovas de carvao devem ser
sempre substituidas aos pares!

Reparacoes

As reparacoes na fresadora de ranhurar
Lamello Zeta P2 s6 podem ser efetuadas
pelo fabricante.

Fabricante:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com
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DE | Ubersicht Overview EN
156 | P-System Verbinder P-System connectors 156
Wiederlésbar | Detachable Verleimt | Glued Eingeschoben | Inserted
Paar|Pairs| Art.No Paar|Pairs| Art.No Paar|Pairs| Art.No Paar|Pairs| ~ Art.No
80| 145334 80 145372 80 145415 80 145550
ClamexP-14 300/ 145346 ClamexP-10 300/ 145373 TensoP-14 300| 145425 DivarioP-18 300/ 145560
1000 145356 1000 145374 1000 145435 1000 145570
W =</ W
\/ ﬂ@b"‘ — B \\—_ﬂ_—//
11
80 145372 Stuick | Pieces Art.No 80 145418
ﬂa?.exp'mno 300| 145373 80| 145301 | TensoP-10 300 145428
edius 1000] 145374 | BiscoP-14 300 145302 1000] 145438
1000{ 145303
™ =
A
80 145315 . 80| 145304
glla)r(nexP-14/10 00| 145316 BiscoP-10 300 125305 @
exus 145317
Stuick|Pieces|  Art.No
52:?::: cii 300 145426
P P 1000 145436
?Z\,
Ersatzteile Elektromotor L44 EZ Spare parts electric motor L44 EZ
12 14
E e *
- |
. ..'.‘i 13
Fi—
» 11
w
10
1
Pos. Bezeichnung Description Art. No.
1 Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fiihrung und Hubmechanik 230 V CH [ Electric motor complete L 44 EZ with guide and VMD* 230 V CH 304441CH
Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fihrung und Hubmechanik 230 V DE Electric motor complete L 44 EZ with guide and VMD* 230 V DE 304441DE
Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fiihrung und Hubmechanik 120 V US Electric motor complete L 44 EZ with guide and VMD* 120 V US 304441US
Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fiihrung und Hubmechanik 240 V GB [ Electric motor complete L 44 EZ with quide and VMD* 240 V GB 304441GB
Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fiihrung und Hubmechanik 240 V AU [ Electric motor complete L 44 EZ with guide and VMD* 240 V AU 304441AU
3 Burstenhalter Brush holder 314407
4 Kohleburste 230 V (1 Paar) Carbon brush 230 V (1 pair) 314408
Kohleburste 120 V (1 Paar) Carbon brush 120 V (1 pair) 314430
5 Drehfeder fir Kohleburste Spring for carbon brush 314409
2,6,7 Schaltstange, Schaltschieber, Feder (3-teilig) Switch rod, switch bar, spring (3-part) 314427
8,9,10 Schalter inkl Digital-Elektronik mit PTC 230 V Switch with Digital-Electronics with PTC 230 V 314451
Schalter inkl Digital-Elektronik mit PTC 120 V Switch with Digital-Electronics with PTC 120 V 314450
11,12 Endkappe mit Schrauben End cap with screws 314426
13 Knickschutz Cable protection 314410
14 Kabel mit Stecker 230V D Cable with plug 230V D 313721
Kabel mit Stecker 230 V_CH Cable with plug 230 V. CH 313720
| Kabel mit Stecker 120 V_US Cable with plug 120 V US 315012
DE Kabel mit Stecker 240V _GB Cable with plug 240 V GB 315016 EN
157 Kabel mit Stecker 240 V_AU Cable with plug 240 V AU 315013 157

* vertical mechanical drive
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DE | Ersatzteile Zeta P2 Spare parts Zeta P2 EN
158 158
2
21 \ H H[“"\
20 \ || ﬂ[§§
|
|
29
2~ 1 T
\ i 13 y
o ]
J’ 6 :
!
Pos. Bezeichnung Description Art. Nr.
1 Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fiihrung und Hubmechanik 230 V D Electric motor L44 EZ, complete, with quide and VMD* 230 V. D 304441D
Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fithrung und Hubmechanik 230 V. CH [ Electric motor L44 EZ, complete, with guide and VMD* 230 V CH 304441CH
Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fihrung und Hubmechanik 120 V US Electric motor L44 EZ, complete, with guide and VMD* 120 V US 304441US
Elektromotor L 44 EZ komplett mit Filhrung und Hubmechanik 240 V GB [ Electric motor L44 EZ, complete, with guide and VMD* 240 V GB 304441GB
Elektromotor L 44 EZ komplett mit Fihrung und Hubmechanik 240 V AU | Electric motor L44 EZ, complete, with quide and VMD* 240 V AU 304441AU
2 Kabel mit Stecker 230 V D Cable with plug 230 V D 313721
Kabel mit Stecker 230 V CH Cable with plug 230 V CH 313720
Kabel mit Stecker 120 V US Cable with plug 120 V US 315012
Kabel mit Stecker 240 V GB Cable with plug 240 V GB 315016
Kabel mit Stecker 240 V AU Cable with plug 240 V AU 315013
3 Handgriff Handle 251015
4 Zylinderschraube M8 x 12 Cheese head screw M8 x 12 352812
5,6,7,8,9,10 | Grundplatte mit Schwenkanschlag zu Zeta P2, mm Baseplate with swivelling stop for Zeta P2, mm 251040
6 Schwenkanschlag, mm Swivelling stop, mm 251042
7 Klemmhebel zu Schwenkanschlag Clamping lever for swivelling stop 251047
8 Gelenkbolzen Hinge bolt 341020
9 Rutschsicherung Anti-slip pad 331050
10 Tiefensteller Depth adjuster 251012
11,12,13 Anschlagwinkel Stop square 251044
12 Spannbacke mit Klemmhebel Clamping jaw with clamping lever 251046
13 Walze zu Anschlagwinkel Roll for stop square 251049
14 Kassette mit Zentralverriegelung Cassette with central locking 251055
15 Absaugadabter 36 mm Adapter 36 mm 331007
16 Zugfeder (Stuick) Tension spring (piece) 351110
17 Anschlag zu Tiefensteller Stop for depth adjuster 254051
18 P-System-Nutfréser, HW (100.9 x 7 x 22, 7Z3) P-System cutter, carbide tipped (100.9 x 7 x 22, Z3) 132141
P-System-Nutfréser, DIA (100.4 x 7 x 22, 73) P-System cutter, diamond tipped (100.4 x 7 x 22, 73) 132140
19 Senkschraube M4 x 8 Torx Countersunk screw M4 x 8 Torx 352408T
20 Aufsteckplatte 4 mm Spacer 4 mm 253026
21 Aufsteckplatte 2 mm Spacer 2 mm 253023
22 TORX Schlissel TX20 “Lamello” TORX key TX20 “Lamello” 271933
23 Sechskant-Stiftschlissel 5 mm Allen key 5 mm 271953
24 Sechskant-Stiftschlissel 2 mm Allen key 2 mm 271942
25 P-System Tiefensteller P-System depth adjuster 251045
26 Systainer3 M 187 Systainer3 M 187 331579
— |27 Systainer3 M 187 Tiefzieheinlage Systainer3 M 187 Plastic inlay 360020
DE 28 Systainer3 Tiefzieheinlage Deckel Ladegerat Systainer3 plastic insert cover charger 360021 EN
159 29 Systainer3 Tiefzieheinlage Deckel Akku Systainer3 plastic insert cover battery 360022 159

* vertical mechanical drive
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